Parametry watka rastrowedo
a jakoSC druku

turze rastra.

ieksza gestos¢ siatki rastro-
wej zapewnia lepsze krycie
farbg, gdyz to od niej zalezy
ilo§¢ farby przeniesiona na
forme drukowag. Im gestos¢ ta jest
wyzsza, tym wiecej potozonych blisko
siebie katamarzykéw zawiera struktu-
ra rastra. Mniejsze krople farby szyb-
ciej wysychaja, przez co ograniczony
zostaje przyrost punktoéw rastrowych,
a tym samym reprodukowany obraz
jest doktadniejszy i wyrazniejszy.
Liniatura powinna by¢ dobrana
odpowiednio do liniatury formy dru-
kowej. Proporcja liniatury aniloksa
do liniatury rastra na matrycy po-
winna by¢ nieparzysta i nie moze
by¢ mniejsza niz 1:5. Zachowanie
tej proporcji zapobiegnie topieniu
sie punktéw rastrowych w katama-
rzykach, a tym samym zabrudzeniu
ich krawedzi bocznych, co z kolei
skutkuje wadami druku, takimi jak
chlapanie, przyrosty i deformacje
punktéw drukowych. Liniatura do-
bierana jest takze do pojemnosci
katamarzykéw, np. jesli do druku
na sztywnych podtozach potrzebu-
jemy watka rastrowego pojemnosci
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Odpowiedni dobér parametrow watka rastrowego ma istotny wptyw
na jako$¢ druku. By uzyskacé pozadana gestos¢ optyczna wydruku,
powinnisSmy stosowac aniloksy o jak najwigkszej mozliwej linia-

8 cm3/m?2, jego liniatura wyniesie
okoto 400 Ipi.

Jedynym minusem w przypadku
wiekszej gestosci siatki rastrowej
aniloksa jest zmniejszenie rozmiaru
katamarzykéw, co z kolei wptywa na
ich objetos¢, wiec uzyskanie wiekszej
gestosci optycznej koloréw staje sie
trudniejsze.

Utrzymanie statej ohjetoSci

Utrzymanie statej objetosci kata-
marzykéw ma kluczowe znaczenie
dla reprodukcji koloréw. Do kontro-
lowania odpowiedniej gruboSci war-
stwy farby na formach drukowych
wazne s3g parametry grawerowania
anilokséw. Grubos¢é warstwy farby
to objetosé farby, ktéra przenosi sie
na forme drukowa, i to ona decyduje
o sile koloru i jakosci druku. Gdy
jest jej zbyt mato, kolor bedzie mniej
nasycony. Z drugiej strony nadmiar
farby spowoduje zabrudzenie wydru-
ku lub zbyt duzy przyrost punktéw
rastrowych. Zeby mozna byto okres$lié
prawidtowg ilos¢ farby potrzebng do
wykonania wysokiej jakosci nadruku

na danym podtozu, trzeba rozwazyé
kilka kwestii, jak rodzaj i lepkosé
farby, rodzaj formy drukowej i typ pod-
toza. Jednakze, by systematycznie
kontrolowaé odwzorowanie barw i ja-
kos¢ nadruku, trzeba zadbaé o stan
grawerunku anilokséw.

Jednym z gtéwnych czynnikéw wpty-
wajacych na transfer farby z katama-
rzykéw jest ich ksztatt i geometria
(kat pochylenia). By utrzymaé statg
grubos¢ warstwy farby, stosunek gte-
bokosSci katamarzyka do jego otwar-
cia powinien wynosi¢ 30%. Taka
proporcja zapewnia optymalny trans-
fer farby z katamarzykéw na forme
drukowg. Na przyktad w przypadku
katamarzyka gtebokosci 30 ym i sze-
rokosci 100 uym stosunek gtebokosci
do otwarcia wynosi 30%. Na podtoze
moze by¢ zatem przeniesione Srednio
20% jego objetosci. Jesli ten sam
katamarzyk ma gtebokos¢é 40 pm,
stosunek gtebokosSci do otwarcia
wynosi 40%. Z takiego katamarzyka
na wstege przenoszone jest 18%
jego objetosci. Innymi stowy, przy
okresSlonej gestosci rastra ilos¢ farby
przenoszonej na ptyte maleje wraz
ze zwiekszajaca sie gtebokoscia
katamarzyka. Dlatego tam, gdzie to
tylko mozliwe, zaleca sie stosowanie
wspétczynnikéw gtebokosci katama-
rzyka do jego otwarcia w zakresie od
30 do 35%.



Geometria kalamarzykow

Skad zatem wiadomo, jaki grawerunek
nalezy zastosowa¢ na watku rastro-
wym? Jak pokazano ponizej, nie chodzi
wytgcznie o objetos¢ aniloksa, ale tez
wptyw geometrii komdrek na watku
rastrowym na ilos¢ farby przenoszonej
na forme drukowa. Ta grubos¢ warstwy
farby powinna by¢ gtéwnym kryterium
przy wyborze grawerunku. W tabeli
1 pokazano wyniki pomiaru grubosci
warstwy farby uzyskane za pomo-
ca anilokséw o réznej objetosci. Jak
widaé, zaréwno sita koloru, jak i przy-
rost punktu byty prawie identyczne.
Jak to mozliwe, ze stosujgc watek
rastrowy o objetosci 3,5 cm3/m?, uzy-
skuje sie prawie identyczne rezultaty
jak w przypadku watka objetosci 3,0
cm3/m2? Liniatura 1000 Ipi wymaga
gtebszego grawerunku i uwalnia mniej
farby niz faktycznie miesci sie w kata-
marzykach. Dlatego grubos¢ warstwy
farby na formie drukowej jest taka
sama jak w przypadku aniloksa o li-
niaturze 750 Ipi i mniejszej objetosci,
poniewaz ptytsze katamarzyki uwalnia-
ja wiecej farby. Zatem im ptytszy kata-
marzyk, tym bardziej wydajny transfer
farby. Jesli drukarnia pilnuje zachowa-
nia proporcji gtebokosci katamarzy-
kéw do ich otwarcia dla wszystkich
objetosci watkéw, na forme drukowg
bedzie przenoszony taki sam procent
ilosci farby. W rezultacie tatwiej bedzie
okresli¢, jakie watki nalezy zastosowacd
w przypadku nowych koloréw i zadan.
Z drugiej strony stosowanie ani-
lokséw o niewtasciwych proporcjach
gtebokosci katamarzykéw do ich
otwarcia spowoduje wiecej skut-
kéw ubocznych niz tylko problemy
z wtasciwym odwzorowaniem barw.
Gteboki grawerunek sprzyja tworzeniu

sie nieréwnosci na Scianach katama-
rzykoéw i wprowadza wiele zmiennych,
ktére znacznie zmniejszajg szanse na
spb6jnosé procesu drukowania.

Jednakze wtasciwy dobér liniatury
przy zachowaniu proporcji gtebokosci
katamarzyka do otwarcia pozwala na
uzyskanie jednolitej geometrii komo-
rek. Sciany komérek sg bardziej jed-
norodne, a caty grawerunek trwalszy,
odporny na uszkodzenia. Pozwoli to
na zachowanie stabilnoSci procesu
drukowania. Ponadto utrzymanie
stosunku gtebokosci katamarzykéw
do otwarcia na poziomie ponizej 40%
utatwi konserwacje watkéw.

Dzieki rozwojowi technologii gra-
werowania laserowego mozna dzi$
wytwarzac aniloksy, ktére dzieki bar-
dziej efektywnym ksztattom i wzorom
lepiej przenoszag farbe i utrzymuja
statg jej objetos¢ przy takiej samej
lub wyzszej liniaturze watka.

Fot. 1 przedstawia siatki rastrowe
o takiej samej objetosci i takiej sa-
mej proporcji gtebokosci katamarzy-
kéw do ich otwarcia. Z lewej strony
widzimy szesSciokgtne katamarzyki
60-stopniowe, z prawej katamarzyki
0 niestandardowej geometrii i ksztat-
cie. Jesli punkty rastra formy druko-
wej sg mniejsze od otwarcia katama-
rzykéw, katamarzyki niestandardowe
mogag zwiekszyé wsparcie dla ptyty.
Liczba poziomych linii tej struktury
rastrowej zostata zwiekszona o okoto
40%, jednak aby zachowa¢ odpowied-
ni stosunek gtebokosci katamarzykéw
do otwarcia, liczba linii pionowych
zostata zmniejszona. Liczba katama-
rzykéw na obu watkach jest mniej
wiecej taka sama, jednak struktura
niestandardowa zapewni wystarczaja-
ce podparcie dla mniejszych punktéw
rastra formy drukowej.

Aniloks Gestosé 2% 25% 50%
1000 Ipi x 3,5 cm3/m? 1,45 18 53 77
750 Ipi x 3,0 cm3/m? 1,45 19 55 79

Fot. 1. Grawerunek na watku rastrowym: z lewej standardowe 60-stopniowe katamarzyki

szeSciokatne, z prawej MaxFlo+
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Odpowiednia konserwacja

Kluczem do zapewnienia maksymal-
nej wydajnosci watkéw rastrowych
jest wdrozenie programu konserwacji
zapobiegawczej. Oznacza to nie tylko
doktadne czyszczenie anilokséw po
kazdym uzyciu, ale takze biezgca
kontrola ich istotnych parametréw.

Utrzymanie watkdéw rastrowych
w czystosci jest bardzo wazne, ponie-
waz brudne lub zatkane katamarzyki
obnizajg jako$¢ druku. Odpowiednia
konserwacja pozwoli zachowaé pier-
wotne wtasciwosci anilokséw i prze-
dtuzy ich zywotnos¢.

Gdy uzyty do produkcji watek ra-
strowy wraca do magazynu, koniecz-
nie trzeba udokumentowaé wszelkie
uszkodzenia jego powierzchni (rysy,
wyszczerbienia), trzeba tez zmierzyé
jego objetosé. Dane te powinny zo-
sta¢ wprowadzone do systemu zarzg-
dzania praca drukarni, aby dziat pre-
press wiedziat, ze watek jest w 100%
gotowy do nastepnego zlecenia.

Jesli drukarnie podejma odpowied-
nie Srodki ostroznosci i utrzymaja Sci-
sty rezim czyszczenia i konserwacji,
watki rastrowe bedg im stuzyé przez
dtugi czas.

0Od redakgciji: O laserowym czyszcze-
niu watkéw rastrowych piszemy na
s. ??7?7?. Inne sposoby czyszczenia
i konserwacji anilokséw prezentowa-
lismy w , Swiecie DRUKU” nr 9/2019,
10/2019 i 12/2020.
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dyrektor ds. sprzedazy technicznej
w Cheshire Anilox Technology. Ma po-
nad 16-letnie doswiadczenie w branzy
poligraficznej. Dzieki duzej wiedzy
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catym Swiecie usprawnic przeptyw pra-
cy, poprawi¢ jakoS¢ druku i zwiekszy¢
produktywnosé.
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